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Geschichte der AHT — Erste Energieerzeugung durch dezentrale Anlagen

Der Weg zu biogenen Rohstoffen ab 2023
2022 CleanTec Solutions

for Green Energy

Anlage zur Reinigung von Synthesegas-
Millabfallen in Japan

2025

July 2016
Admission to the stock exchange — Standardisierung von
entry standard ° 2019 Biomassekraftwerken
Inbetriebnahme einer
hydrothermalen Karbonisierungs-
2014 Pilotanlage in der Schweiz
Namensénderung in A.H.T.
Syngas Technology N.V.
ar
2010 1864 HKHD
Ausgliederung des Vorgangerunternehmens Griindung der KHD als Deut
durch N.A. Otto

durch den derzeitigen CEO Gero Ferges

* Syngas

2006
Die ersten groRtechnischen kommerziellen Kraftwerke,
die mit fossilen Brennstoffen betrieben werden, werden 1963
Rund 15.000 Gaskraftwerke werden t..,_““

weltweit verkauft.
bereits von KHD beliefert.

1997
Der Ingenieur J. Ferges und der Unternehmer K. McDevitt

griindeten A.H.T. und verbesserten die urspriingliche KHD-
Zweiflammentechnologie.
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Abdeckung der gesamten Wertschopfungskette — Abfallverwertung

» Technologien flr Grundlast-, Regel- und unabhangige Energieversorgung entlang der gesamten
Prozesskette

* Breites Spektrum an unterschiedlichen, Technologien
» Starke, regionale und globale Wachstumsmarkte

Eingang Produkte Einnahmequellen
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AHT Einfach Erklart

AHT-Systeme sind
schwarzstartfahig und kdnnen
daher ohne externe
Stromversorgung unabhangig
gestartet werden.

AHT nutzt Reststoffe zur Erzeugung neuer
Energie und Produkte

AHT verwendet keine Ressourcen, die als
Nahrungsmittel genutzt werden kénnen.

Bei AHT hat das Materialrecycling einen
héheren Stellenwert als das thermische
Recycling.

Stellen Sie sich einen Maiskolben vor: In
klassischen Biogasanlagen wird die
gesamte Pflanze, die ja eigentlich ein
Lebensmittel ist, fermentiert. Bei der AHT-
Methode bleibt der Mais auf dem Teller,
und nur der Kolben liefert die Energie.

Syngasproduction
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In unseren Produkten werden
keine nicht essbaren Rohstoffe
verwendet.

AHT

aht

Die Flammen des Feuers sind Syngas

Schwankende
Solar- und
Windenergie

Stellen Sie sich ein Feuer vor. Bei voller Temperatur
entstehen eine gelbe und eine blaue Flamme. Die blaue
Flamme entsteht dadurch, dass fliichtige Kohlegase und
unverbrannte Kohlenwasserstoffe in der Gasphase bei
extrem hohen Temperaturen verbrennen, wahrend
angeregte Molekiile (z. B. CH- und C,-Radikale) durch
Chemilumineszenz blaues Licht aussenden, wenn dem
Feuer nicht genligend Luft zugeflihrt wird.

Ohne Zugabe von Luft kann das Gas extrahiert und in der
Gasaufbereitungsanlage weiterverarbeitet werden, um es
anschlieBend zu nutzen.

Die Leistung von AHT-Systemen kann an die
tatsachliche Nutzung angepasst werden.

AHT bietet sichere Steuerungssysteme als
Erganzung zur Erzeugung volatiler
Energie aus Wind und Sonne.

AHT-Regelleistung
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Saulen des Geschaftsmodells — Werkzeugkasten / unsere Produkte

. Kraft-Warme-Kopplungsanlage (KWK)
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Biomasseverarbeitung (Aremtech, HTC) Gasproduktion Wasseraufbereitung
Etablierte Systemtechnologie Vorteile Serienfertigung fiihrt zu
Technologie.f(].r eine * Alle Dienstleistungen aus einer Hand + Treibhausgas-/CO,-Einsparung Skaleneffekten
grundlastfahige, Stromerzeugung
steuerbare und + Variable Inputstoffe (z. B. Altholz, » Nachhaltige Energie durch die unabhéngig von
unabhangige Garreste, Klarschlamm, Erntereste) Verwendung geeigneter Rohstoffe Tageszeit und Wetter
Energieversorgung Werb .
entlang der gesamten » Gasgewinnung und -nutzung: direkter » Schwarzstartfahig erbespots:
Prozesskette Ersatz von Erdgas oder als Molekile (CO, Einnahmen von 3-6 Mio.

H2...) Euro pro Stromsystem



Kerntechnologie — -

Funktionalitat

Enthalt Auf- und absteigende Gaserzeugung

Die absteigende Gaserzeugung trocknet und pyrolysiert, oxidiert und
reduziert bei 100-1100 °C.

Die Aufwindzone oxidiert und reduziert bei 800-1100°C.
Synthesegas wird unter Unterdruck abgesaugt.

Die Asche wird automatisch Uber einen Ascherost und eine
Forderschnecke abgefuhrt.

Anwendungen

A

Erzeugung von Synthesegas zur Strom- und Warmeerzeugung.
Zudem wird eine breite Palette moglicher Einsatzstoffe akzeptiert.

Bereitstellung von HeilRgas fur Brenner- und Kesselsysteme.

Stoffliche Nutzung von Synthesegas: Abtrennung von Wasserstoff
und Kohlenwasserstoffen fur chemische Prozesse oder
Brennstoffzellen sowie Entsorgung von Ruckstanden.
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Bio-Char —
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Markt & Wettbewerber — AHT ist einzigartig im mittleren GroBenbereich

» Die Zielmarkte von AHT weisen einhellig hohe Wachstumsraten auf

‘//;!|’ 250
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150

2025 2034

Biomasse / Bioenergie

Drittgré3te erneuerbare
Energiequelle in der EU

In der EU gilt Biomasse als
Grundstein fiir das Erreichen der
festgelegten Klimaziele.

Der Markt fir Biomasseerzeugung
wird von 150 Milliarden Euro auf
250 Milliarden Euro im Jahr 2034
anwachsen.

200

Va

2025 2034

Wasserstoff

+ Das Ziel der EU ist die Erzeugung
von 20 Milliarden Tonnen
Wasserstoff pro Jahr.

* Der weltweite Markt flr
Wasserstofferzeugung wird von 10
Milliarden Euro auf 200 Milliarden
Euro im Jahr 2034 anwachsen.
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Unsere Zielmarkte — Fur jeden Markt gibt es eine Anwendung.

Aktuell konzentriert sich AHT auf die Biomassevergasung im mittleren Energiesektor (500 kW — 10 MW).

AHT konzentriert sich auf die folgenden Markte, die im Folgenden aufgeflhrt sind:

=
s

Stark regulierte Markte mit hohen
Preisen

» Der regulatorische Einfluss ist in
der EU und den Nachbarlandern
besonders ausgepragt.

» Die grofite Nachfrage besteht in
folgenden Branchen: Chemie,
Stahl- und Metallproduktion, Glas-
und Papierindustrie sowie
Brennstoffproduktion.

22
il

Unregulierte Markte, die billige
biogene Rohstoffe und/oder hohe
Preise anbieten

« Dies ist eine Situation, mit der
insbesondere Japan konfrontiert
ist. Durch die Zusammenarbeit
mit unserem wichtigsten Kunden
ist Japan zu unserem wichtigsten
Exportmarkt geworden.

CE

Markt mit instabiler Energieproduktion

+ Die wachsende Nachfrage nach

Energie und das zunehmende
Bewusstsein flr nachhaltige,
dezentrale Losungen schaffen ein
enormes Potenzial in
afrikanischen Landern wie
Nigeria oder Ghana.



AHT CleanTec - USPs

aht

Technologie- und Produktkompetenz Geschaftsmodell _

Integrierte Technologieplattform: Trocknung,
Brikettierung, Karbonisierung,
Synthesegaserzeugung und -nutzung in einem
integrierten System

Industriell erprobte Verfahren mit hoher
Praktikabilitat

Verarbeitung mehrerer Rohstoffe: Holzreste,
Klarschlamm, Gulle, Produktionsabfalle

Nebenprodukte: Energie, Biokohle, Phosphor,
CO, — O6konomischer und 6kologischer
Mehrwert

A

Rasant wachsende Nachfrage nach dezentraler
Bioenergie und Materialrecycling

Modular skalierbare Anlagen (200 kW — 15 MW)
fur Landwirtschaft, Industrie und Kommunen zur
Erreichung einer unabhangigen
Energieversorgung

Duales Modell: Vertrieb und Betrieb
(Vertragsabwicklung/Stromabnahmevertrage) mit
stabilen Cashflows

Internationale Projekte & hohere Resilienz

Energiemarkt fur Elektrizitat,
Energiemarkt fir Hochtemperaturwarme,
Abfallverwertung,

Erneuerbare Molekule

Fokus auf stark regulierte Markte mit hohen
Preisen (Mitteleuropa).

Zugang zu unregulierten Markten mit hohen
Einspeisevergutungen (z.B. Japan)

ESG-konform, daher férderfahig (z. B. KW, EU,
Green Finance)

10
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Saulen des Geschaftsmodells: HeiRgas

CO(D— | ﬂ %

Biomasse / Bioenergie Investition RegelmaRiges
_ Einkommen
Reduzierung um 1.570 Ca. 1,6 Mio. € Bis zu 0,6 Mio. € pro Jahr fiir
Tonnen CO, 1,5 MWth den Ersatz von Erdgas

11
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Saulen des Geschaftsmodells: Biomassekraftwerk
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Emissionsreduzierung Investition
Reduzierung um 9.600 Ca. 8 Mio. €
Tonnen CO, 2.0 MWel
2,2 MWth

aht

%

RegelmaRiges
Einkommen

Bis zu 4 Mio. € pro
Jahr fUr Strom und
Heizung
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Erweiterung des Geschaftsmodells

Ziele:
« AHT als Energielieferant aus eigenen Anlagen etablieren
» Generierung wiederkehrender Einnahmen

EinfUhrung
(Patenterteilung) der AHT- Energieversorgung a
Technologie fiir griinen eigenen Anlagen

Wasserstoff
®

Planung der

Umwandlung von

AHT in eine
Inbetriebnahme des Aktiengesellschaft
ersten von zwei MW (AG)
Biomassekraftwerken

Biochar-Produktion
starten

Inbetriebnahme einer
Synthesegasanlage zur
Auflistung Klarschlammverwertung

Xetra et al. in Deutschland Zu ku n

13
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Saulen des Geschaftsmodells: Vertragsabschluss — Kontinuierliches Einkommen

* Einkommensstrome aus dem Verkauf von Energie
» Hohere Gewinnmargen — stetiges Einkommen
*  Entwicklung vom Anlagenhersteller zum Energielieferanten

* Nutzung eigener Kapazitaten innerhalb der Werksfertigung

(:09 %

Emissionsreduzier Investition RegelmaRiges
-ung Einkommen

Ca. 8 Mio. €.
Reduzierung um 2.0 MWel Bis zu 4 Mio. € pro
9.600 Tonnen CO, Jahr fur Strom und
2,2 MWth Heizung

A

H2
Biomassekralfwerk / .
Strom B Wanme

d i
1

Energieerzeugung
Jahrliche Strommenge von 16.000 M\Wh

14



Auftragserteilung: Biogener Wasserstoff und CO, uber RED lll Biomasse

Projektdaten auf einen Blick

Phase 1: Entwicklung

Allgemein

» Standort: Luneburg

» Produktionsbeginn: 2028
» Anzahl der Pflanzen: 1

&
¥
[

[
|

Produktionskosten
» Wasserstoff: 7.98 €/kg,,
» Biogen CO,: 25-50 €/t.q,

ﬁa

Phase 2: Erweiterung

Allgemein

» Standort: : West Germany
» Produktionsbeginn: 2029

» Anzahl der Pflanzen: 10+

Produktionskosten
» Wasserstoff: 6.60 €/kg,,
» Biogen CO,: 25-50 €/t.,

Einnahmequelle: Der Handel mit Treibhausgasquoten fiihrte zu Wasserstoffverkaufen von bis

zu 10 €/kgy,

(Alternative Einnahmequellen sind verfiigbar)

Wasserstoffproduktionsprozess

Biomasse
1.7 th
Reaktor
<= Dampf1
ﬂ 3th

Gasaufbereitung

Synthesegas
H2, CO, CO,
3.1th

Wasserstofftrennu-
-ng

@ Wasserstoff
’ @ 210kgh

CO, Abtrennung —»f\. (232’2

Technische Daten

aht

@ Ausgangsmaterial Biomasse

0 RED Il / 38.BImSchV certified regional
biomass (Residual and waste streams)

0 Required biomass 22.500 t/a (73 t/day) per
plant

@ Wasserstoffproduktion
» 1.600 t/a (5 t/Tag) Wasserstoff pro Anlage

» Variable Wasserstoffreinheit von 98 % [1,8] —
99,97 % [DIN17124]

» Treibhausgas-Quotenvolumen (2-fach
anrechenbar) 52.000 t-,./a pro Anlage

@® CO, Produktion

» 15.000 t/a (48 t/Tag) CO2 (verflissigt) pro
Anlage

» Variable CO2-Reinheit von 99,5 % [2.5] —
99,9 % [E260]

15
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Aktuelle Projekte

Synelgas 100% 50k€

Hot Gas 100 % 145 k€

New 80% Q3/26 1.450 k€
Sewage Sludge for Natural Gas replacement 99% Q3/26 3.300 k€
Schredingfraction Autorecycling 70% Q3/26 8.772 k€
Bioenergie several Projekte 80% Q2/26 1.500 k€

Hot Gas 60% Q3/26 750 k€ Planung
Data Center 2027 >20Mio

16
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AHT-Zahlen — Umsatzwachstum (GBC Research 25/12)

Geschaftsjahre 2025-2028: Umsatzentwicklung

A

s

15
10
I .

2025e 2026e 2027e 2028e

. Alle Zahlen basieren auf den deutschen Rechnungslegungsgrundsatzen (GAAP). 17
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AHT-Kennzahlen — EBITDA-Entwicklung (GBC Research 25/12)

Geschaftsjahre 2025-2028: EBITDA-Entwicklung
2,13

1,62

0,02

Mio. Euro

-1,70
2025e 2026e 2027e 2028e

. Alle Zahlen basieren auf den deutschen Rechnungslegungsgrundsatzen (GAAP). 18
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AHT-Entwicklungskennzahlen — (GBC Research 12/25)

Geschaftsjahre 2023-2028: Wichtige Entwicklungskennzahlen

in Mio. € GJ 23 GJ24 GJ 25¢ GJ 26e GJ 27e GJ 28e
Umsatz 13,65 8,29 2,25 9,24 18,79 23,09
EBITDA 1,39 -3,13 -1,70 0,02 1,62 2,13
EBIT 1,26 -3,30 -1,85 -0,13 1,47 1,93
Jahresuberschuss 0,72 -2,45 -1,86 -0,18 1,03 1,36
Gewinn je Aktie 0,29 -0,98 -0,69 -0,07 0,38 0,51
Dividende je Aktie 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
EV/Umsatz 0,56 0,92 3,39 0,83 0,41 0,33
EV/EBITDA 5,49 neg. neg. 336,12 4,72 3,58
EV/EBIT 6,06 neg. neg. neg. 5,21 3,95
KGV 8,31 neg. -3,23 neg. 5,85 4,43
KBV 1,48 1,32

. Alle Zahlen basieren auf den deutschen Rechnungslegungsgrundsatzen (GAAP). 19



aht

Warum das Jahr 2026 im Vergleich zu 2025 vielversprechend aussieht?

Mit den japanischen Projekten wurde AHT auf die nachste Stufe weiterentwickelt.

Strukturen und Produktstandardisierung werden fur Wachstum und hohere Rentabilitat eingeflihrt.
Die fiir 2025 prognostizierten Einnahmen sind lediglich verschoben.

Es wurde kein Projekt abgesagt.

Die Kosten wurden deutlich reduziert.

Die Deal-Pipeline in Europa wachst

Vorhandene Lagerbestande konnen fur neue Projekte genutzt werden, wodurch die Gewinnspanne solcher

Projekte erhoht wird.

k 20
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Management- und Aktionarsstruktur

E3

Ausgegebene Aktien: 2.599.250
CEO: Dipl.-Ing. Gero Ferges seit 2014

* Mehr als zwei Jahrzehnte Erfahrung im
Management von Synthesegasprojekten

* Mehr als 10 Jahre Erfahrung als Geschaftsfuhrer im

Bereich der dezentralen Energieerzeugung

Etablierung der AHT-Synthesegastechnologie seit

2014

Vorstandsvorsitzender : Kevin McDevitt

*  McDevitt Trucks Inc.

Mehrere Geschaftsinhaber

e Aktionar seit 1985

WKN A12AGY, ISIN NLO010872388

Handeln Sie bei: Xetra, mehrere deutsche Borsen

aht

Management, Mitarbeiter, Familie und

Freunde 40,1 %
Institutionelle Anleger 35,9 %
Freier Schwebeflug 24,0 %

21
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Unser Beitrag zu einer nachhaltigen Zukunft

GEC, ein fuhrendes bankenunabhangiges Investmenthaus in Deutschland, auerte sich wie folgt zu
unserem Unternehmen: ,,AHT ist aus unserer Sicht ein Impact-Investmentunternehmen.

Unsere Beitrage zu den SDGs

G000 HEALTH DECENT WORK AND

13 GLIMATE 17 PARTNERSHIPS
ACTION FOR THE GOALS

QB

AND WELL-BEING ECONOMIC GROWTH

= AHT erfullt 9 der 17 Nachhaltigkeitsziele und richtet seine Aktivitaten strikt daran aus. ot
ehr als

70.000
CO2-Einsparungen im Jahr 2024 durch Provisionen: Tonnen

pro Jahr

k 2



Warum AHT?

- jCleanTec Solutions
" for Green Energy

Innovativer Lésungsanbieter fir Biomasse-Energie
Etablierte, innovative, patentierte Technologie
Impact Investing mit einem hohen Beitrag zur Nachhaltigkeit

GHG / CO,-freie Energieerzeugung, Potenzial fir CO,- Speicherung und and CO,-
Abscheidung

Attraktive Markte mit hohen Wachstumsraten: steigende Nachfrage nach griiner

Energie
Nutzung lokaler biogener Rohstoffe und Abfallprodukte

Erweiterung der Wertschopfungskette durch Zwischenprodukte und chemische

Basisprodukte wie griines H,, CO und C

Mittelfristig hohe Rentabilitat durch Realisierung von Skaleneffekten und

margenstarken Geschéaftsbereichen

23



Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit!

Verwaltung

A.H.T. Syngas Technology N.V.
Bonngasse 23

53111 Bonn

Germany

Kontaktieren Sie uns

info@aht-syngas.com
www.aht-cleantec.com

Telefon: +49 2206 95 190-0

aht

Rechtswohnsitz

A.H.T. Syngas Technology
N.V.

ISIN: NLOO 1087 2388
WKN: A12AGY

Registrierung:
Amsterdam (KvK)

Spaces Eindhoven
Fellenoord, Schimmelt 2-16
5611 ZT Eindhoven

THE NETHERLANDS

Is not an option -

it is the

24
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Haftungsausschluss

Die in diesem Dokument angegebenen Zahlen sind lediglich Planungszahlen und
dienen als Grundlage fur die Abschatzung der zukunftigen Geschaftsentwicklung. Die
Schatzung basiert auf der Annahme eines Normalfalls und erhebt keinen Anspruch auf
Vollstandigkeit, Verbindlichkeit oder Richtigkeit. Dies gilt insbesondere fur Prognosen
zur Geschaftsentwicklung. Der Handel mit Aktien ist mit Risiken verbunden und kann

unter bestimmten Umstanden zum Totalverlust des eingesetzten Kapitals fuhren.
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